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Die folganden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Oberflache in Hiilsenform und Verfahren zu ihrer Montage 

@ Bei einer Hulse fur die Druckerei-lndustrie, mit einer fle- 
xiblen Oberflache, welche das Druckmotiv aufweist, und 
welche auf einem zyUndrlschen Tragerkorper montlerbar 
ist, wobei die Oberflache rohrformlg ausgestaltet ist und 
zwei Stirnenden aufweist, und wobei der Innendurchmes- 
ser der Oberflache, wenn diese vom Tragerkorper demon- 
tiert ist, kleiner ist als der AulSendurchmesser desTrager- 
korpers, schlagt die Erfindung vor, dal^ die Oberflache 
schlauchartig derart flexibel ausgestaltet ist, dafS die 
Oberflache durch von auf^en an ihrem auf den Tragerkor- 
per aufzuschiebenden Stirnende angeblasene Druckluft 
die vollstandige Montage auf dem Tragerzylinder ermog- 
lichend aufweitbar ist. Zur Montage einer derartigen Hul- 
se schlagt die Erfindung vor, daf^ Druckluft mittels einer 
Austrittsduse zwischen die flexible Oberflache und dem 
Tragerkorper von aufSen eingeblasen wird, wobei die 
Druckluft von auKen, entgegen der Aufschieberichtung 
der Oberflache, gegen das Stirnende der Oberflache ge- 
richtet wird, welches auf den Tragerkorper aufgeschoben 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Htilse nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Montage derarti- 
ger Hulsen. 5 

Gattungsgemafie HUlsen sind aus dem Bereich des Flexo 
drucks bekannt Dabei wird die Hiilse auf einen Tragerkor- 
per aufgeschoben, indem ein Luftpolster zwischen Hiilse 
und Tragerkorper erzeugt wird. Der TVagerkorper kann da- 
bei als sogenannter Luftzylinder ausgestaltet sein, mit Luft- 10 
austrittsOffnungen an seiner Oberfiache. 

Aus dem Bereich des Hexodrucks sind Hulsen bekannt, 
deren flexible Oberflachen nicht das Druckmotiv aufweisen, 
sondem als dampfende Zwischenschicht dienen, um ver- 
gleichsweise harte Druckplatten, welche die eigentlichen 15 
Druckmolive aufweisen, aufzunehmen. 

Im Flexodruck sind ebenfalls Oberflachen aus Gununi 
Oder anderen Elastomeren, Polymeren oder anderen Kunst- 
stoffen bekannt, die unmittelbar als Motivtrager dienen, wo- 
bei die Motive in diese weichen Oberflachen durch Laser 20 
eingebrannt werden oder in ein lichtempfindliches Oberfla- 
chenmaterial durch Belichten und anschlieBendes Auswa- 
schen eingebracht werden. 

In-samtlichen_vnrgenannren Fallen. si nd_die_Qberflachen 
fest mit der eigentlichen Hiilse verbunden. AUe Oberflachen 25 
nutzen sich durch den Druckvorgang ab, ermiiden oder wer- 
den beim Handling der Hulsen beschadigt, so daB sie emeu- 
ert werden miissen. Bei Oberflachen, die das Druckmotiv 
aufweisen, kann auch eine demgegeniiber vorzeitige Er- 
neuerung erforderlich werden, wenn das Druckmotiv durch 30 
ein anderes ersetzt werden soli, 

Eine Emeuerung der Oberflachen ist sehr tcuer und mit 
langeren Ausfallzeiten der Hiilse fur den Druckereibetrieb 
verbunden, wobei derartige Ausfallzeiten haufig aus wirt- 
schaftlichen Griinden nicht in Kauf genommen werden kon- 35 
nen. Dies fuhrt dazu, daB abgenutzte oder gcschadigte 
Druckhulsen haufig insgesamt entsorgt werden und neue Er- 
satzhiilsen beschafft werden. 

Zweiteilige Hulsen, nait einem Hiilsenkem, der direkt auf 
dem Tragerzylinder montiert wird, und mit einer davon se- 40 
paraten auBeren Hiilse, welche die Oberflache aufweist, sind 
ebenfalls bekannt. Sie ermogHchen das Auswechseln der au- 
Beren Hiilse niit der Oberflache, erfordem jedoch eine um- 
standliche Montage, da beide Hiilsenteile nach dem iibli- 
chen Flexodruck-Prinzip montiert werden, bei dem aus ei- 45 
nem jeweils inneren Bauteil Druckluft entweicht, die das Je- 
wells auBere Bauteil aufweitet und ein Aufschieben des au- 
Beren Bauteils ermoglicht. So wird ein vergleichsweise ein- 
facher preiswerter Wechsel von Druckmotiven ermoglicht, 
indem lediglich die vergleichsweise preisgiinstigen, diinn- so 
wandigen auBeren Hulsen mit den Druckmotiven ausge- 
wechselt werden miissen, wahrend der die Wands tarke der 
Gesamthiilse maBgeblich bestinunende Hiilsenkem auf dem 
Luftzylinder verbleiben kann. Die HUlsenkeme jedoch sind 
aufgrund der erforderUchen Luftfiihrungskanalc iiblicher- 55 
weise mindestens doppelt so teuer wie eine vei^leichbar 
groBe einteilige Hiilse ohne Luftfiihrung. 

Die Vorteile des Rexodrucks sind nur mit IVagerzylin- 
dem erzielbar, die derartige LuftaustrittsoflFnungen aufwei- 
sen. Bei den erwahnten zweiteiligen Hiilsen muB zudem der 60 
innere Hulsenkem ebenfalls derartige LuftaustrittsoS'nun- 
gen aufweisen, um die Montage der auBeren Hiilse, welche 
die Oberflache aufweist, zu ermogHchen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungs- 
gemaBe HUlse dahingehend zu verbessem, daB diese mit 65 
moglichst geringem zeiLlichem und finanziellem Aufwand 
montiert sowie emeuert bzw. repariert werden kann. Weiter- 
hin liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 


zur Montage einer derartigen Hiilse anzugeben. 

Diese der Erfindung zugrundeUegende Aufgabe wird 
durch eine Hiilse mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und 
durch ein Verfahren nut den Verfahrensschritten des An- 
spruchs 4 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den Un- 
teranspriichen entnehmbar. 

Die Erfindung schlagt mit anderen Worten vor, die Ober- 
flache selbst wie eine eigene Hiilse zu verwenden. 

In Abkehr von dem bisherigen HerstellungsprozeB wird 
die flexible Oberflache nicht fest mit der eigentUchen, ver- 
gleichsweise steifen Hiilse verankert, sondem die Oberfla- 
che selbst ist als ein eigenes, vom Anwender separat zu 
handhabendes Bauteil als Schlauch ausgestaltet, luftdicht 
und mit einer hohen Rexibilitat. Auf diese Weise laBt sich 
sehr preiswert der gleiche TVagerkorper fiir un terse hiedtic he 
Motive und Anwendungen verwenden, indem Oberflachen 
mit unterschiedlichen Materialien auf diesen TVagerkorper 
montiert werden. Es ergibt sich daher fiir den Anwender, 
also fiir den Druckereibetrieb, eine erhebUche Einsparung 
gegeniiber der Anschaffung von mehreren kompletten 
Druckhiilsen, um die gleiche Variation zu ermoglichen. 

Wahrend bei den bekannten Flexodruck-Hiilsen die in- 
nere Oberflach e einer Hiilse mo g lichst g leitfreudi g aus ge- 
staltet ist, um eine leichtes Gleiten, unterstiitzt durch ein 
Luftpolster, auf dem TragerzyUnder oder - bei zweiteilgen 
Hulsen - auf dem Hiilsenkem zu ermoglichen, ist erfin- 
dungsgemaB vorgesehen, die Innenflache der Oberseite 
moglichst reibfreudig auszugestalten, um auf diese Weise 
einen sicheren Halt der Oberflache auf dem Hiilsenkem zu 
ermoglichen. 

Die Flexibilitat der erfindungsgemaBen Oberflachen ist so 
groB, daB diese keine Dmckluft-Zufuhr von innen erfordem, 
Vielmehr reicht es aus, das Stimende der Oberflache mit 
Dmckluft von auBen anzublasen, welches auf den TVager- 
korper aufgeschoben wird. Daher sind die Oberflachen auch 
an Tragerkorpem verwendbar, die ohne Luftfiihrungskanale 
ausgestaltet und an sich fiir den Flexodruck gar nicht voige- 
sehen sind, so daB auch an alteren Tragerkorpem die Vor- 
teile des Hexodrucks genutzt werden konnen. 

Die erfindungsgemaBen Oberflachen sind jedoch auch auf 
Tragerzylindem verwendbar, die fiir den Flexodmck mit 
Luftkanalen versehen sind. Ggf . muB lediglich mit reduzier- 
tem Luftdruck beim Aufschieben der Oberflachen gearbeitet 
werden, um eine Beschadigung der Oberflachen zu vermei- 
den, die gegeniiber den flexodruck-typischen Hiilsen wei- 
cher und flexibler sind. 

Selbst gegeniiber dem bekannten Flexodruck-Hiilsensy- 
stem bieten die erfindungsgemaB ausgestalteten Oberfla- 
chen Vorteile: Die Entsorgungskosten und die Kosten fur 
eine ErsatzbeschafFung bei beschadigten Motivoberflachen 
werden durch die lediglich zu ersetzenden, austauschbaren 
Oberflachen erheblich reduziert gegenUber dem bisher ubli- 
chen Austausch kompletter Hulsen oder dem erforderlichen 
Abfrasen und Neubeschichten der Oberflachen, Stattdessen 
kann erfindungsgemaB ein Motiv wechsel genauso schnell 
an einer Hiilse erfolgen wie ein herk5mmlicher Hiilsen- 
wechsel auf einem TVagerzylinder, 

Von zweiteilig ausgestalteten Flexodruckhiilsen ist es be- 
kannt, ein Zwischenbauteil auf dem TVagerkorper anzuord- 
nen, weiches als Zwischenhulse, Adapterhiilse oder als Hiil- 
senkem bezeichnet wird, und eine weitere Hiilse mit der das 
Dmckmotiv aufweisenden Oberflache auf dieses Zwischen- 
bauteil aufzuziehen. Auch erflndungsgemaB kann ein Zwi- 
schenbauteil zwischen Oberflache und TVagerkorper vorge- 
sehen sein, wobei die erfindungsgemaBe, separate Oberfla- 
che als eigenes, von diesem Zwischenbauteil demontierba- 
res Bauteil ausgestaltet ist. 
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Fur die vorliegende Erfindung steUt dieses Zwischenbau- 
teil das auBere Bauteil eines zweiteiligen IVagerzyliaders 
dar und nicht den Innenteil oder Kern der Hiilse. Der Innen- 
durchmesser der separaten Oberflache ist daher nicht kleiner 
ist als der AuBendurchmesser des eigentlichen Tragerzylin- 
ders, sondem lediglich kleiner als der AuBendurchmesser 
dieses Zwischenbauteils. Dabei kann - anders als iiblicher- 
weise bei zweiteiligen Hiilsen - der gleiche TVagerzylinder 
inil dem gleichen Zwischenbauteil fiir unterschiedliche Ma- 
tivgroBen verwendet werden, indem Oberflachen mil unter- 
schiedlichen AuBendurchmessem auf diesen zweiteiligen 
Tragerzylinder, also auf das Zwischenbauteil, montiert wer- 
den. 

Wenn nicht anders erwahnt, kann der nachfolgend be- 
nutzte Begriff "TVagerkorper" sowohl die aus dem Flexo- 
druck bekannten, einteiligen Luftzy Under umfassen als auch 
die erwahnten zweiteiligen Luftzylinder, die mit einem Zwi- 
schenbauteil versehen sind, als auch fiir den Flexodruck zu- 
nachst nicht vorgesehene Tragerzylinder ohne Luftfuhrung. 

Wenn der Tragerkorper uber flexodruck-geeignete Luft- 
kanale verfugt, konnen diese Luflkanale weiterhin genutzt 
werden. Bei zweiteiligen Tragerkorpem konnen die Luftka- 
nale ebenfalls weiterhin genutzt werden, falls auch das Zwi- 
schenbauteil-derartige-Luftkanale aufweist, um ein-Aufwei- 
ten der erfindungsgemaBen Oberflache von innen zu ermog- 
lichen. Preisgunstig kann jedoch bei der Herstellung neuer 
Zwischenbauteile vorgesehen sein, die Druckluft nicht 
durch das Zwischenbauteil zu fuhren, da dies die Kosten der 
Herstellung eines Zwischenbauteiles erheblich beeinfluBt. 

Statt dessen kann auf eine Luftftihrung durch den TVager- 
korper ganz verzichtet werden, denn eine einfache Montage 
der flexiblen Oberflache auf einen Hulsenkem ist moglich, 
wenn Druckluft zwischen den Hulsenkem und die flexible 
Oberseite eingebracht wird. Die Druckluft kann aus einer 
Austrittsdiise mit flacher Austrittsoffnung austreten, um ein 
groBflachiges Luftpolster zwischen Oberflache und TVager- 
korper zu ermoglichen. Uberraschend kann jedoch auch 
durch rund oder anderweitig gestaltete Dusen ein ausrei- 
chendes Luftpolster erzielt werden, welches das Aufziehen 
der Oberflache auf den Hulsenkem ermoglicht, obwohl die 
Oberflache einen Innendurchmesser aufweist, der zunachst 
kleiner ist als der AuBendurchmesser des Kems. 

Besonders einfach kann die Druckluft mittels einer soge- 
nannten Drue kluftpi stole bereilgestellt und angewendet 
werden, da diese Druckluftpistolen in den Druckereibetrie- 
ben ohnehin Ublichwerweise vorhanden sind. Wahrend der 
Aufziehbewegung der Oberflache kann vorteilhaft die Aus- 
trittsdiise mit dieser Aufziehbewegung mitgeftihrt werden, 
um ein leichtes Aufgleiten der Oberflache auf den TVager- 
korper zu ermoglichen. 

Die erfindungsgemaBen Oberflachen konnen aus Gununi, 
Elastomer, Fotopolymer oder kompressiblen Materialien 
hergestellt werden, ggf. mit einem mehrschichtigen Aufbau. 
Im Gegensatz zu einer herstellerseitig mehrschichtigen und 
ggf. mehrteiligen Hiilse ermoglicht die erfindungsgemaB 
vorgesehene Flexibilitat der Oberseite, daB der Anwender 
selbst diese Oberflachen auf die TVagerkorper aufziehen 
kann und die Oberflachen entsprechend ihrer Abnutzung 
oder zum Zwecke eines Motivwechsels auswechseln kann. 

Im Vergleich zur Anfertigung einer kompletten, fiir den 
Rexodruck geeigneten, einteiligen oder aus Hiilsenkem und 
auBerer Hiilse bestehenden zweiteiligen Druckhiilse ergibt 
sich erfindungsgemaB ein erheblicher Kostenvorteil, so daB 
insbesondere auch Drucke mit geringen Stiickzahlen preis- 
giinstig ermGglicht werden. Insgesamt ergeben sich fol- 
gende Vorteile: 

1 . Oblicherweise ist die Wandstarke von Hiilsen, deren 


Oberflachen unter hohen Tfemperaturen aufvulkanisiert 
werden, auf ca. 3 nun beschrankt. Dementsprechend 
gering ist der erzielbare Unterschied zwischen dem 
AuBendurchmesser des Druckzylinders und dem Au- 
5 Bendurchmesser der das Motiv aufweisenden Oberfla- 
che. Demgegeniiber konnen erfindungsgemaB auch 
vulkanisierte oder bei hohen Tbmperaturen hergestellte 
Oberflachen, ggf. durch Verwendung eines Zwischen- 
bauteils auf einem Druckzy Under, fiir nahezu beUebi- 
10 gen Hiilsenduchmesser und -wandstarken bereilgestellt 
werden. 

2. Die Kosten von Hiilsen mit einer Fotopolymer- 
Oberflache konnen reduziert werden. 

3. Zwischenbauteile zwischen dem eigentUchen 
IS DruckzyUnder und der Oberflache konnen preiswerter 

hergesteUt werden, da sie keine eingebaute Luftftih- 
rung aufweisen miissen. 

4. SamtUche bereits vorhandenen Hiilsen konnen als 
Zwischenbauteil genutzt werden, auf welches eine er- 

20 findungsgemaBe Oberflache aufgezogen werden kann, 
um so eine groBe V^ielfalt unterschiedHcher Gesamt- 
durchmesser mit demselben TVagerzyUnder zu erzie- 
len. 

5..-Die „Bntsoi^ung_nach_JErmijdung-_Beschadigung. 
25 Oder Abnutzung einer Oberflache wird preiswerter, da 
weniger und ggf. sortenreineres Material entsorgt wer- 
den kann. 

6, Die Wiederaufbereitung derartig sortenreineren 
Materials wird vereinfacht gegeniiber einer aus mehre- 

30 ren Schichten unterschiedUchen Materials bestehenden 
Hiilse. 

7, Die Handhabung und der TVansport der Oberflache 
bei Kauf, Reparatur oder auch innerbetrieblich ist ein- 
facher und preiswerter. 

35 8. Herstellung und Reparaturen sind einfacher mog- 
Uch, da die ggf. aus einem einzigem Material beste- 
hende Oberflache materialgerecht behandelt werden 
kami, z, B. hinsichtUch ChemikaUen oder Temperatur- 
fiihrung. 

40 

Patentanspriiche 

1 . Hiilse fiir die Druckerei-Industrie, 

45 mit einer flexiblen Oberflache, welche das Druckmotiv 
aufweist, und welche auf einem zylindrischen TVager- 
korper montierbar ist, 

wobei die Oberflache rohrformig ausgestaltet ist und 
zwei Stimenden aufweist, 

50 und wobei der Innendurchmesser der Oberflache, wenn 
diese vom TVagerkorper demon tierl ist, kleiner ist als 
der AuBendurchmesser des Tragerkorpers, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Oberflache 
schlauchardg derart flexibel ausgestaltet ist, daB die 

55 Oberflache durch von auBen an ihrem auf den TVager- 
korper aufzuschiebenden Stimende angeblasene 
Druckluft die voUstandige Montage auf dem TVagerzy- 
Under ermogUchend aufweitbar ist. 

2. Hiilse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
60 daB die Innenseite der Oberflache einen hohen Gleitwi- 

derstand aufweist. 

3. Hiilse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflache ein den Festsitz auf dem 
TragerkOrper verbessemdes Verstarkungsmaterial ent- 

65 halt. 

4. Verfahren zur Montage einer Hiilse nach einem der 
vorheigehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB Druckluft mittels einer Austrittsdiise zwischen die 
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flexible Oberflache und den TVagerkorper von auBen 
eingeblasen wird, wobei die Druckluft von auBen, ent- 
gegen der Aufschieberichtung der Oberflache, gegen 
das Stirnende der Oberflache gerichtet wird, welches 
auf den TVagerkorper aufgeschoben wird. 

5, Verfahren nach Anspnich 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Austrittsduse bei der Aufziehbewegung 
der Oberseite mitgefiihrt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Austrittsduse verwendet wird, welche ei- 
nen flachen Luftstrom erzeugt. 
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Abstract 


The invention relates to a sleeve for the printing industry. The inventive sleeve has a flexible 
surface which is provided with the printing pattern. The sleeve can be mounted on a 
cylindrical support body. The surface is configured in a tubular manner and is provided with 
two front faces. The inner diameter of the surface is smaller than the outer diameter of the 
support body when the surface is removed from the support body. According to the 
invention, the surface is designed like a flexible tube in such a way that the surface can be 
expanded by means of compressed air that is blown against the outside of the front face 
pertaining to the surface, whereby said front face has to be slid on the support body. The 
sleeve can thus be completely mounted on the support cylinder. The aim of the invention is 
to mount such a sleeve. Compressed air is blown from the outside between the flexible 
surface and the support body by means of an outlet valve. The compressed air is directed 
against the front face of the surface from the outside and against the slide-on direction of 
the surface, whereby said front face is slid on the support body. 
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